
WASTE BIOTEC 
TECHNOLOGIA EFEKTYWNEGO PRZETWARZANIA BIO-
ODPADÓW 



WASTE BIOTEC 

DLACZEGO WASTE BIOTEC TO DOBRE ROZWIĄZANIE ? 

1 

Rosnący problem zagospodarowania strumienia selektywnie zebranych bio-
odpadów, w tym stanowiących część odpadów komunalnych, wymusza 
opracowanie i wdrożenie technologii spełniającej kryteria recyklingu. 

Odpady organiczne z przemysłu spożywczego, w tym odpady poubojowe, to 
łatwo ulegająca biodegradacji materia organiczna o dużym potencjale do 
produkcji biogazu. 

Waste to 
Energy 

Efektywny odzysk energii z odpadów. 

Reduce Reuse 

Recycle Recovery 
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Technologia WASTE BIOTEC stanowi odpowiedź na potrzeby rynku oraz firm 

działających w dziedzinie gospodarki odpadami, ponieważ charakteryzuje się 

następującymi atutami : 

- Głęboka utylizacja frakcji bio poprzez konwersję masową do postaci biogazu 

- Wysoka sprawność i stabilność procesu wytwarzania biogazu 

- Niska masa pozostałości po-procesowych 

- Możliwość zastosowania pofermentu jako nawozu organicznego 

- Elastyczność instalacji pod względem kompozycji wsadu 

- Relatywnie niski koszt inwestycyjny w stosunku do uzysku energetycznego 

oraz kosztów eksploatacyjnych 

- Możliwość pracy ciągłej dla zmiennych cykli podaży oraz zmiennej jakości 

wsadu 

- Technologia bezodorowa prowadzona w zamkniętych zbiornikach 
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Technologia WASTE BIOTEC dzięki swojej elastyczności i konstrukcji 
modułowej jest  w stanie przetwarzać wsad skomponowany z różnych 
rodzajów bio-odpadów : 

A. FRAKCJA BIO z ODPADÓW KOMUNALNYCH 

 Odrębna część instalacji przyjmuje frakcję bio i przygotowuje ją do procesu poprzez 

 wydzielenie z niej piasku i części flotujących oraz poprzez uwodnienie w celu 
odseparowania  frakcji biodegradowalnej w postaci zagęszczonej zawiesiny, która po podgrzaniu 
trafia do  procesu  biokonwersji. 

B. FRAKCJA SUCHA i SYPKA BIO-ODPADÓW 

 Odrębna część instalacji przyjmuje frakcję suchą w formie stałej oraz sypkiej i 

przygotowuje ją  poprzez rozdrobnienie, uwodnienie masy suchej, homogenizację oraz 
podgrzewanie przed  podaniem do instalacji biokonwersji. 

C. FRAKCJA MOKRA BIO-ODPADÓW 

 Odrębna część instalacji przyjmuje frakcję mokrą i przygotowuje ją poprzez filtrowanie 

 wstępne, odseparowanie wody (zagęszczenie) i podgrzanie przed biokonwersją. 
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Technologia WASTE BIOTEC dzięki konfiguracji instalacji przyjmowania i 
przygotowania różnych form i rodzajów bio-odpadów może przetwarzać 
następujące przykładowe rodzaje odpadów : 

A. FRAKCJA BIO z ODPADÓW KOMUNALNYCH 

 20 01 08 Odpady kuchenne ulegające biodegradacji  

 20 01 25 Oleje i tłuszcze jadalne  

 20 02 Odpady z ogrodów i parków (w tym z cmentarzy)  

 20 03 02 Odpady z targowisk  

 19 08 Odpady z oczyszczalni ścieków nieujęte w innych grupach  
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Technologia WASTE BIOTEC dzięki konfiguracji instalacji przyjmowania i 
przygotowania różnych form i rodzajów bio-odpadów może przetwarzać 
następujące przykładowe rodzaje odpadów : 

B. FRAKCJA SUCHA i SYPKA BIO-ODPADÓW (z przemysłu spożywczego i 
handlu) 

 02 03 Odpady z przygotowania, przetwórstwa produktów i używek 

spożywczych oraz   odpady pochodzenia roślinnego  

 02 04 Odpady z przemysłu cukrowniczego  

 02 05 Odpady z przemysłu mleczarskiego  

 02 06 Odpady z przemysłu piekarniczego i cukierniczego  

 

 

(warzywa, owoce, nabiał, makaron, słodycze, zbrylone w wyniku zawilgocenia produkty takie jak 
mąka, cukier, mleko w proszku, wysłodki buraczane, cukier, ryż, mąka, kasza, mleko w proszku, 

zupy instant, kawa, herbata, przyprawy) 
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Technologia WASTE BIOTEC dzięki konfiguracji instalacji przyjmowania i 
przygotowania różnych form i rodzajów bio-odpadów może przetwarzać 
następujące przykładowe rodzaje odpadów : 

C. FRAKCJA MOKRA BIO-ODPADÓW(z przemysłu spożywczego i handlu) 

 02 01 Odpady z rolnictwa, ogrodnictwa, upraw hydroponicznych, leśnictwa, łowiectwa 
   i rybołówstwa  

 02 02 Odpady z przygotowania i przetwórstwa produktów spożywczych pochodzenia 
   zwierzęcego  

 02 03 Odpady z przygotowania, przetwórstwa produktów i używek spożywczych oraz 
   odpady pochodzenia roślinnego  

 02 04 Odpady z przemysłu cukrowniczego  

 02 05 Odpady z przemysłu mleczarskiego  

 02 06 Odpady z przemysłu piekarniczego i cukierniczego  

 02 07 Odpady z produkcji napojów alkoholowych i bezalkoholowych 

 
(przeterminowane napoje (soki owocowe i warzywne, napoje słodzone, piwo, napoje mleczne), 
ścieki mleczarskie, uwodnione osady z przemysłu owocowo-warzywnego, odpady poubojowe, 

odpady z przemysłu gorzelnianego i browarniczego) 
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Technologia WASTE BIOTEC składa się z następujących modułów 
technologicznych: 

1. MODUŁ PRZYJĘCIA i PRZYGOTOWANIA WSADU 

 Instalacja dla frakcji bio z odpadów komunalnych : rozdrabniacz, podajnik 
ślimakowy, separator piasku, zbiornik frakcji płynnej z separatorem flotatu, 
taśmociągi zrzutu piasku i flotatu, zespół wirówek, zbiornik wody brudnej, komplet 
pomp dla każdej frakcji 

 Instalacja dla frakcji suchej i sypkiej bio-odpadów : zbiornik wody brudnej, 
rozdrabniacz, śrubowe pompy transportowe, homogenizator 

 Instalacja dla frakcji mokrej bio-odpadów : filtry wstępne, pompa do frakcji 
niskolepkiej, pompa do frakcji średniolepkiej, rozdrabniacz, pompa do frakcji 
wysokolepkiej, połączenie hydrauliczne z zespołem wirówek 
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Technologia WASTE BIOTEC składa się z następujących modułów 
technologicznych: 

2. MODUŁ KONDYCJONOWANIA WSADU 

 izolowane termicznie zbiorniki pionowe z funkcją separacji frakcji oraz mieszania 

 zewnętrzny system podgrzewania wsadu w celu higienizacji w temperaturze 70°C 
złożony z pomp obiegowych dla wsadu i medium grzewczego oraz wymiennika 
ciepła wraz z armaturą i sterowaniem 

 układ rurociągów głównych i sekcyjnych z zaworami sterowanymi umożliwiający 
napełnianie i opróżnianie zbiorników wg rodzajów frakcji 
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Technologia WASTE BIOTEC składa się z następujących modułów 
technologicznych: 

3. MODUŁ REAKTORÓW BIOKONWERSJI 

 zespół podwójnych zbiorników betonowych o pojemności 2700 m3 każdy w ilości 9 
zespołów 

 zewnętrzna instalacja do cyrkulacji wsadu reaktora w celu uniknięcia sedymentacji 
oraz w celu uzupełnienia strat ciepła (podgrzewanie wymiennikiem) 

 instalacja rurociągów : biogaz, migistrala transportowa : transport wsadu 
(napełnianie reaktora), transport pofermentu (opróżnianie reaktora), dwururowa 
instalacja ciepłownicza (zasilanie wymienników podgrzewających) 
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Technologia WASTE BIOTEC składa się z następujących modułów 
technologicznych: 

4. MODUŁ OBRÓBKI POFERMENTU 

 zespół podwójnych zbiorników betonowych o pojemności 2700 m3 każdy w ilości 1 
zespołu 

 system odwadniania pofermentu za pomocą zespołu wirówek 

 system suszenia osadu z pofermentu : suszarnia taśmowa 

 system formowania pelletu z suchego osadu pofermentacyjnego 
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Technologia WASTE BIOTEC składa się z następujących modułów 
technologicznych: 

5. MODUŁ OCZYSZCZANIA BIOGAZU 

 zespół filtrowania wstępnego 

 zespół płuczki mokrej (separator krzemianów) 

 zespół odsiarczania 

 zespół odwadniania biogazu (odwadniacz chłodniczy z wymiennikiem i chillerem) 

 pochodnia awaryjna 



Technologia WASTE BIOTEC składa się z następujących modułów 
technologicznych: 

6. SYSTEM ENERGETYCZNY (KOGENERACYJNA i KOTŁY) 

 agregat kogeneracyjny 5 x 0,920 MWe / 1,260 MWt 

 systemowy magazyn płynów eksploatacyjnych (olej smarny, czynnik chłodzący dla 
silników) 

 transformator mokry 5 x 400 V + N / 15.000 V 

 obiektowa stacja średniego napięcia z kierunkami przyłączenia : kogeneracja, sieć, 
biogazownia 

 wodny kocioł biogazowy 1 x 2,500 MWt 

 centrum ciepłownicze z wymiennikami i pompami 

 sieć ciepłownicza 

 nadrzędny system sterowania systemem energetycznym z wizualizacją 
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A1 
B1 
A2 
B2 
A3 
B3 
A4 
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A5 
B5 
A6 
B6 
A7 
B7 
A8 
B8 
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B9 

BUFOROWANIE SUBSTRATU, MIESZANIE I PODGRZEWANIE W ZBIORNIKACH MAGAZYNOWYCH, NAPEŁNIANIE KOMORY 
REAKTORA 
OPRÓŻNIANIE REAKTORA PO PROCESIE I PRZEGLĄD TECHNICZNY KOMORY PROCESOWEJ 

PROCES ROZKŁADU BEZTLENOWEGO, PRODUKCJA BIOGAZU, REDUKCJA MASY ORGANICZNEJ 

3 
TYG. 1 

TYDZ. 26 
TYG. 
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• Przepustowość :     85.000 t/a | 10,6  t/h | 
100% 

 - dla frakcji bio z odpadów komunalnych 51.000 t/a |    6,4 t/h |   
60% 

 - dla frakcji suchej i sypkiej     8.500 t/a |    1,1 t/h |   
10% 

 - dla frakcji mokrej    25.500 t/a |     3,2 t/h|   
30% 

• Pojemność zbiorników buforowych   3 x    670 m3  2.010 m3 

• Pojemność komór reaktorów  18 x 2.700 m3  48.600 m3

  

• Czas napełniania reaktorów    2 x 2.700 m3  3 tygodnie 

• Czas procesu biokonwersji     26 tygodni 

• Czas opróżniania reaktorów    2 x 2.700 m3  1 tydzień 

• Wydajność produkcji biogazu  dla 65% metanu 2.287 m3 / h 

• Moc systemu energetycznego 
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Technologia WASTE BIOTEC spełnia uwarunkowania rozporządzenia Parlamentu 
Europejskiego i Rady (UE) Nr 2019/1009z dnia 5 czerwca 2019 r. ustanawiające przepisy 
dotyczące udostępniania na rynku produktów nawozowych UE, zmieniające 
rozporządzenia (WE) Nr 1069/2009 i (WE) Nr 1107/2009 oraz uchylające rozporządzenie 
(WE) Nr 2003/2003. 

https://eur-lex.europa.eu/legal-
content/PL/TXT/HTML/?uri=CELEX:32019R1009&from=PL  

Poferment stanowi produkt klasyfikowany wg CMC (Kategorie Materiałów Składowych) 
jako : 

CMC 5 : PRODUKT POFERMENTACYJNY INNY NIŻ PRODUKT POFERMENTACYJNY 

 ŚWIEŻYCH ROŚLIN. 

Tym samym gwarantowany jest odzysk R3 - Recykling lub regeneracja substancji 

organicznych, które nie są stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne 
procesy przekształcania). 

Technologia spełnia uwarunkowania : 

Rozporządzenie Komisji (UE) nr 142/2011 z dnia 25 lutego 2011 r. w sprawie wykonania 
rozporządzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1069/2009 określającego 
przepisy sanitarne dotyczące produktów ubocznych pochodzenia zwierzęcego, 
nieprzeznaczonych do spożycia przez ludzi 

https://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/HTML/?uri=CELEX:32019R1009&from=PL
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/HTML/?uri=CELEX:32019R1009&from=PL
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/HTML/?uri=CELEX:32019R1009&from=PL
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/HTML/?uri=CELEX:32019R1009&from=PL
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/HTML/?uri=CELEX:32019R1009&from=PL
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/HTML/?uri=CELEX:32019R1009&from=PL
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/HTML/?uri=CELEX:32019R1009&from=PL
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/HTML/?uri=CELEX:32019R1009&from=PL
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/HTML/?uri=CELEX:32019R1009&from=PL
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/HTML/?uri=CELEX:32019R1009&from=PL
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/HTML/?uri=CELEX:32019R1009&from=PL
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/HTML/?uri=CELEX:32019R1009&from=PL
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/HTML/?uri=CELEX:32019R1009&from=PL
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/HTML/?uri=CELEX:32019R1009&from=PL
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/HTML/?uri=CELEX:32019R1009&from=PL
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/HTML/?uri=CELEX:32019R1009&from=PL
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DZIĘKUJEMY ZA UWAGĘ … 

POTRZEBUJESZ WIĘCEJ INFORMACJI ? SKONTAKTUJ SIĘ Z 
NAMI. 

WOJCIECH PIESIK   M : +48 512 971 134 

ANDRZEJ BIAŁOWIEC  M : +48 500 251 112 

MICHAŁ DĄBROWSKI  M : +48 606 631 831 


