Instalacja zgazowania
frakcji nadsitowej odpadow komunalnych
i osadow sciekowych
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Projekty systemowych Instalacji Termicznego Przeksztatcania
Odpadéw Komunalnych w Polsce

Stan Aktualny
L.p.  Projekty realizowane Moc przerobowa ZTPOK
(tys. Mg / rok)
1 Biatystok 120
2 Bydgoszcz/Torun 180
3 Konin 94
4 Krakow 220
5 Poznan 210
6 Szczecin 150
Razem 6 spal?rm’q 974
wydajnosci

W Polsce rocznie wytwarzanych jest okoto 11,3 min Mg odpadéw komunalnych, a zebranych
ok 9,5 min Mg

Zrédhta: Lista projektow indywidualnych dia POIiS 2007-2013, aktualizacja 2014 r.; MRR, Departament Przygotowania Projektéw Indywidualnych;
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Masa zebranych zmieszanych odpadéw komunalnych
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Cementownie w Polsce — stan aktualny — zdolnosci przetwarzania odpadow

Lokalizacja istniejacych cementowni w Polsce

L.p. Wojewddztwo Lokalizacja cementowni wyko;lz)y: tano
kujawsko- Kuiaw
pomorskie jawy
2 tédzkie Warta
3 lubelskie Chetm, Rejowiec
. . Ozaréw, Nowiny,
4 Swietokrzyskie Matogoszcz 982 tys. Mg on
®
5 opolskie Odra, Gorazdze ? .
6 $laskie Ekocem Sp. z 0.0., Rudniki (
7 matopolskie Gorka, Nowa Huta

Zrédto: opracowanie wtasne na podstawie www.polskicement.pl
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Metodyka badania frakcji nadsitowej odpadéw komunalnych

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska

z dnia 2 czerwca 2010 .
w sprawie warunkow technicznych kwalifikowania czesci energii
odzyskanej z przeksztatcania odpadéw komunalnych

3 RIPOK, w 4 sezonach, 12 probek do badan
morfologicznych i fizykochemicznych.
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Sktad morfologiczny frakcji nadsitowej odpadéw komunalnych
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LIFE
‘ COGENERATION
.PL

Projekt LIFE COGENERATION.PL jest wspétfinansowany ze srodkéw Komisji Europejskiej w ramach

-
Instrumentu Finansowego LIFE+ oraz ze érodkéw Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska | Gospodarki Wodne. T}(KTY}[ p Invest 9 ko
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Minimalna Minimalna

przepustowosc¢ cz. przepustowos¢ cz.
mechanicznej biologicznej

wg informacji udostepnionych przez
Katowice.RDOS.gov.pl

moce planowane Masa powstajgcej frakcji

3 892 tys. Mg 1583 tys. Mg nadsﬂowa;;z(.;g;;hamcznej

3 266
tys. Mg

moce istniejgce

4272 tys. Mg 1528 tys. Mg
Masa RDF wykorzystywana w 1 000
Razem cementowni tys. Mg
8 164 tys. Mg 3111 tys. Mg

Niezagospodarowania frakcja nadsitowa
trafiajgca do sktadowania

2 266 tys. Mg
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Nadchodzgcy zakaz sktadowania odpadow o wtasciwosciach paliwowych

styczen 2016

Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 8 stycznia 2013 r. w sprawie

kryteriow oraz procedur dopuszczania odpadow do sktadowania na
sktadowisku odpadow danego typu

Parametr Wartosc graniczna
Ogdlny wegiel organiczny (TOC) 5 % suchej masy
Strata przy prazeniu (LOI) 8 % suchej masy
Ciepto spalania maksimum 6 MJ/kg suchej masy
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System gos

- wada systemu -

Odpady zebrane
selektywnie

—

Frakcje materiatowe do recyklingu

\

Zmieszane odpady
komunalne

. . Frakcja inertna po
Biofrakcja,

stabilizacji
—_—>

Frakcja
energetyczna,
>80mm, >6 MJ

Paliwo alternatywne (RDF)
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Regionalna

- SYSTEM ZINTEGROWANY -

Odpady zebrane
selektywnie

— >

Frakcje materiatowe do recyklingu

Zmieszane odpady
komunalne

. . Frakcja inertna po }
Biofrakcja,

stabilizacji
_—>

Frakcja
energetyczna,
>80mm, >6 M)

Pyty, Zuile)
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Schemat przeptywu i wykorzystania odpadowej energii cieplnej

OSADY
Suszarnia Technologia
Osad 6W LIFE-TEC
S on
A LIFETEC

' Odpadowa energia cieplna '
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Technologia zagospodarowania energetycznego odpadow o wtasnosciach paliwowych z
wykorzystaniem procesu zgazowania i wysokoefektywnej produkcji energii elektrycznej i

cieplnej w kogeneracji LIFE COGENERATION PL

Przygotowanie
paliwa formowanego

o

Zgazowanie

Oczyszczanie gazu
generatorowego

Spalanie gazu
i produkcja energii

e > I '

Odprowadzanie gazéw
odlotowych z uktadem

~

ciaggtego monitoringu spalin
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Sktadniki paliwa formowanego

Frakcja nadsitowa odpadow 75-80%
preRDF
komunalnych masowo
Wysuszony osad posciekow LT By A0
y y P y max 15% masowo
Poliolefiny odpadowe dla seEEEle 5%

stabilizacji energetycznej

Chrakterystyczne cechy uktadu formowania paliwa:

e  Standaryzacja strumieni sktadowych  —

Homogenizacja i kontrola zawartosci wody w paliwie dzieki zastosowaniu
uktadu mieszalnikdow planetarnych

Formowanie i kontrola fatszywego powierza w paliwie statym




Parametry techniczne LIFE-TEC

Cechy charakterystyczne konstrukcji reaktora zgazowania LIFE-TEC

Optymalny rozktad temperatur wewnatrz gazogeneratora dzieki zastosowaniu recyrkulacji energii
Zwiekszona sprawnos$¢ procesu zgazowania 5-6% w stosunku do konstrukcji standardowych
Stabilnos$¢ sktadu syngazu

Stosunkowo niska temperatura syngazu na wylocie

Niska temperatura procesu zgazowania zapewniajgca minimalizacje produkcji zuzli

Innowacyjne wykorzystanie recyrkulacji energii cieplnej dla zapewnienia stabilnosci procesu i jakoS$ci syngazu

Czynnik zgazowujacy: powietrze Sktadniki paliwowe syngazu

Sprawnos¢ energetyczna przemiany energii Wodér H2 do 24%
paliwo formowane/syngaz - 82% Tlenek wegla (CO) do 18%

Wartos¢ opatowa syngazu - 5,6 MJ/Nm3 Metan (CH4) do 3%
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Parametry techniczne LIFE-TEC

Cechy charakterystyczne uktadu oczyszczania syngazu

Metoda tgczona oczyszczania ,,sucho-mokra”

Separacja smot poprzez wigzany uktad chtodzenia i filtracje dwustopniowg
Separacja kwasnych substancji gazowych w absorpcji zasadowej
Doczyszczanie i stabilizacja jakoSci sygazu w procesie adsorpcji

Niewielka ilo$¢ sciekdw przemystowych z procesu oczyszczania

Ciggta kontrola jakosSci syngazu na wlocie do uktadu kogeneracji
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Ukiad kogeneracji — cechy

Silnik gazowy o zaptonie iskrowym przystosowany do spalania syngazu

Wbudowany uktad stabilizacji i kontroli jakos$ci syngazu

Y

Energia Energia Energia
elektryczna cieplna cieplna
o i [N N N\
Prég minimalny wartosci 4,6 MJ/Nm3
opatowej sygazu ‘ & T T
Sprawnosc elektryczna 34% W ¥ — AAM —
. . 0
Sprawnosc cieplna catkowita 56% A A nibianiodiogi
Sprawnos¢ catkowita uktadu 90%
kogeneracyjnego
8 yjneg s 6
Jednostka kogeneracyjna
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Schemat technologiczny technolog i LIFE-TEC
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Zalozenie ekonomiczne
Wariant podstawowy

PARAMETRY TECHNICZNE ZALOZENIA RYNKOWE

Wydajnos¢ instalacji 20 000 t/rok Przyjecie odpadow — nadsito 150 zt/tone
Efektywny czas pracy 7900 h/rok Przyjecie osadow posciekowych 100 zt/tone
Moc elektryczna netto 2,6 MWe Energia elektryczna - sprzedaz 180 zt/MWh
OZE — doptaty (42%) 120 zt/MWh
Kogeneracja - doptaty 10 zt/MWh
ZALOZENIA FINANSOWE
Koszty inwestycyjne 35 min zt Zysk netto - rok 3140 tys. zt
Dofinansowanie 6,3 min zt Okres zwrotu kapitatu 7,4 lat
Stopa dyskonta 4 % NPV 22 300 tys. zt
Okres analizy finansowej 15 lat IRR 15%
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Zalozenie ekonomiczne

Wariant — rynkowo optymistyczny

PARAMETRY TECHNICZNE ZALOZENIA RYNKOWE

Wydajnos¢ instalacji 20 000 t/rok Przyjecie odpaddow — nadsito 200 zt/tone
Efektywny czas pracy 7900 h/rok Przyjecie osadow posciekowych 120 zt/tone
Moc elektryczna netto 2,6 MWe Energia elektryczna - sprzedaz 180 zt/MWh
OZE — doptaty (42%) 150 zt/MWh
Kogeneracja - doptaty 10 zt/MWh
Koszty inwestycyjne 35 min zt Zysk netto - rok 4150 tys. zt
Dofinansowanie 6,3 min zt Okres zwrotu kapitatu 5,8 lat
Stopa dyskonta 4% NPV 32 150 tys. zt
Okres analizy finansowej 15 lat IRR 21 %
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Poznaj przebieg procesu inwestycyjnego

ETAP 1 ETAP 2 ETAP 3 ETAP 4
Zakres ROKI | ROKI | ROKI | ROKL | ROKZ | ROK2 | ROK2 | ROK2 | ROK3 | ROK3 | ROK3
0 Q1 Q2 Q3 Q4 a1 Q2 Q3 Q4 o1 Q2 Q3
0 |Okreslenie potencjalnej lokalizacji
1 |Analiza programowo-przestrzenna
2 |Uzgodnienia srodowiskowe // Wniosek o DUS = KIP = ROS
3 |Uzgodnienia techniczne // Uzgodnienia z gestorami sieci
4 |Uzgodnienia finansowe // w tym biznesplan i WSW
5 [Projekt budowlany
6 |[Projekt wykonawczy
7 |Budowa instalacji wraz z infrastruktura
MS1 Decyzja o kontynuowaniu inwestycji » powotanie spotki celowej=
MS2 Decyzja o uwarunkowaniach srodowiskowych =
Ms3 Warunki techniczne przytaczenia do sieci
Ms4 Pozyskanie finansowania dla przedsiewziecia =
MS5 Pozwolenie na budowe =
MS6 Odbioér kornicowy » Szkolenia » Przekazanie do eksploatacji =
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Budowa Centrum Badawczo-Rozwojowego INVESTEKO S.A.

Termin rozpoczecia wrzesien 2014
Termin zakonczenia marzec 2016
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Dziekuje Panstwu za uwage !!!
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INVESTEKO S.A.
ul.Dgbréowki 10
40-081 Katowice
tel./fax (032) 258 55 80

mail: biuro@investeko.pl

www lifecogeneration.pl
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